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TRANSPORTE NEUMÁTICO DE MUESTRAS



Presentación de la Empresa

ÁMás de 25 años de experiencia en el diseño, 
instalación y puesta en marcha de sistemas de 
transporte interno en Hospitales, Áreas 
Residenciales, Edificios públicos, Industria 
Automóvil, Logística, Papel, etc.   

ÁOfrecemos soluciones llaves en mano para  
transporte interno  automatizado de todo tipo 
elementos  ya  sea mediante sistemas de 
transporte neumático o transporte robotizado 
tipo AGV.

ÁContamos con un equipo de ingenieros y 
técnicos de más de 25 personas, permitiendo 
ofrecer la solución técnica más idónea a las 
problemáticas que nos plantean.  

ÁCon delegaciones en Madrid, Murcia, Las 
Palmas, Santiago de Compostela y Barcelona.
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Presentación de la Empresa
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Á Los pilares sobre los que se sustenta el desarrollo y 
mejora continua de nuestros productos y servicios son 
los siguientes:
ÅEquipo Humano-Cultura de empresa.
ÅTecnología.
ÅMedio Ambiente.
ÅRecursos.
ÅPolítica de Calidad.

Á La política de calidad de ARTISTERIL permite sustentar 
cada uno de los pilares en los que se basa la innovación 
y la mejora continua de nuestros productos y 
soluciones. Sin una cultura y unos procedimientos 
focalizados en la calidad y el respeto por las personas y 
el medio ambiente no sería posible adquirir otros 
objetivos como el de la mejora continua y la innovación.

Á ARTISTERIL es auditado periódicamente por empresas 
externas y se encuentra inmerso en un proceso de 
mejora y desarrollo continúo, prueba de ello es que 
disponemos de la certificación ISO9001 (ER-1228/2006). 



Principio de Funcionamiento

ÁEl principio de funcionamiento de los 
sistemas de recogida neumática es el 
desplazamiento de los elementos o 
materia a transportar a través del interior 
de una red de conductos donde se ejerce 
una fuerza de soplado o aspiración.

ÁTipo de sistemas de  recogida/transporte  
neumático existentes:

ÅTransporte Neumático de Muestras, 
Documentos y Medicamentos.

ÅRecogida Neumática de Ropa Sucia.

ÅRecogida Neumática de Basura.

ÁCampos de aplicación:

ÅHospitales

ÅHoteles

ÅEdificios de oficinas

ÅÁreas residenciales

ÅGeriátricos

ÅEdificios Viviendas

ÅCentros Comerciales

ÅAeropuertos
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Principio de Funcionamiento

Á El Sistema de Transporte Neumático de 
Muestras, Documentos y Medicamentos, 
consiste en la disposición de una serie de 
Estaciones Automáticas microprocesadas 
desde donde se pueden enviar y recibir 
cartuchos.

Á Las Estaciones Automáticas se comunican 
todas con todas, admitiendo más de 1.000 
envíos diários.

Á El elemento portador de los envíos es un 
cartucho de 76 ó 86 mm de diámetro interior 
útil, según los objetos a transportar.

Á La unión entre estaciones se efectúa a través 
de una red de tubo de PVC calibrado de 110 
mm de diámetro (diámetros disponibles hasta 
200 mm)

Á El desplazamiento de los cartuchos se produce 
siempre por soplado o aspiración controlada, 
mediante un grupo compresor / aspirador 
situado en el extremo de la conducción. 
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Principio de Funcionamiento

Á Para realizar un envío,  se solicita por el 
teclado frontal el servicio de destino que 
aparece reflejado en la pantalla frontal, se 
sitúa el cartucho en el tubo de carga 
superior de la estación. El resto del trabajo 
es totalmente automático.

Á Cuando se efectua una llamada para 
efectuar un envío, si el circuito está 
disponible, el cartucho pasa al conducto 
principal e inicia su desplazamiento.

Á Si la línea está ocupada realizando otro 
envío, el cartucho queda retenido en la 
estación de envío hasta que queda libre y se 
envía automáticamente.

Á La llegada a la estación de destino es a 
velocidad controlada y el cartucho cae 
dentro de una cesta de acero inoxidable.
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Principio de Funcionamiento

Á El sistema de tubo neumático especial para 
hospitales, permite transportar muestras, 
analíticas, sangre en bolsas, documentación 
diversa, medicamentos y pequeños objetos.

Á El envío de Muestras se realiza en bolsas con 
solapas especiales que se adaptan al interior del 
cartucho y dispone de huecos para colocar los 
tubos de ensayo tapados y pequeños frascos. Así 
se evitan vibraciones y movimientos internos 
durante el transporte. 

Á Se controla la velocidad, la aceleración y frenado 
de todos los envíos.

Á El sistema de transporte neumático realiza envíos 
de SANGRE y MUESTRAS CLÍNICAS sin sufrir 
ninguna alteración durante el transporte.
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Principio de Funcionamiento

Á El funcionamiento de la instalación es 
totalmente automático, con mando y 
control desde un Ordenador central. La 
comunicación entre el ordenador central y 
los equipos se realiza mediante Profibus.

Á El cable Profibus, doblemente apantallado, 
sigue el tubo en todo su trazado, llevando 
tensión, datos y control.

Á Toda la instalación de mando, maniobra y 
control es a 24 v.c.c.

Á El ordenador emite señales de potencia 
según el programa de prioridades, las 
llamadas de las distintas estaciones y los 
controles de los sensores de paso.

Á Inmediatamente después de cada señal, 
comprueba su cumplimiento.

Á A su vez el PC de control se encuentra 
conectado permanentemente en red de 
forma que se pueda garantizar la 
supervisión remota de la instalación. 8



LNSNQ 2 JV Ă HHH

OK@MS@ RNS@MN

OK@MS@ A@I@

OK@MS@ *0

OK@MS@ *1

OK@MS@ *2

TQFDMBH@R

BNMSQNK
GNROHS@KHY@BHNM

BNMSQNK
GNROHS@KHY@BHNM

DESVIO

LNSNQ
K@ANQ@SNQHNE@QL@BH@

@M@SNLH@ PTHQNE@MN

BNMSQNK
GNROHS@KHY@BHNM

DESVIODESVIO

O@SNKNFHB@

Elementos que componen el sistema

ESQUEMA  BÁSICO SISTEMA TRANSPORTE NEUMÁTICO 
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ESTACION AUTOMATICA

DESVIO / BIFURCACIONGRUPO COMPRESOR / ASPIRADOR
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Elementos que componen el sistema

ESTACION AUTOMATICA
Á Instalación MICROPROCESADA Y MODULAR. 

Comunicación por Profibus.

ÁFuncionamiento totalmente automático.

ÁBoca superior de cargade cartucho de 110 mm. 
de diámetro, con detector de presencia y 
sección cónica de centrado.

ÁBotonera frontal  de  membrana, con teclado de 
mando y ledsde señalización de línea ocupado, 
en espera de cartucho y sistema error.  

ÁDisplaycon lectura de funciones en español de 
8 líneas y 16 caracteres. Permitiendo una fácil 
lectura por parte del usuario.

ÁControl de identificación mediante banda 
magnética, RFID o sensore biométrico para 
envío y recepción de muestras (en opción).

ÁDimensiones: 572x350x303 mm.

ÁVersión completamente carenada, cesta y 
conductos ocultos (en opción).

ÁMotorización a 24 v.c.c.
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Elementos que componen el sistema

Identificación con tarjeta RFID, 
tarjeta banda magnética o 
sensor biométrico

Estación carenada con control identificación

Identificación  necesaria 
para envío y recepción

Registro de las personas que 
han usado el sistema en 
base de datos centralizada



Funcionalidades adicionales
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Display estación con la siguiente información:

Á Display de 8 líneas y 16 caracteres por línea

Á Agendacon todas las direcciones y agenda de 10 
direcciones favoritas.

Á Historial con información en tiempo real de los envíos 
realizados.

Á Posibiliad de solicitar cartuchos vacíos a un almacén de 
cartuchos.

Á Visualización del estado de instalación:

ÅLuz verde: Sistema funcionando OK.  Disponible para 
realizar un envío.

ÅLuz verde intermitente: Estación esperando un envío.

ÅLuz amarilla: Sistema ocupado con un envío.

ÅLuz amarilla intermitente: Sistema en modo 
mantenimiento.

ÅLuz roja: Sistema en error.



RED DE TUBERÍA

ÁTubo de PVC calibrado de 110 mm. de diámetro 
exterior y  2,3mm. de espesor de pared.

ÁCorte con utillaje especial para evitar 
vibraciones al paso de los cartuchos por las 
uniones de dos tramos de tubo.

Á Las curvas tienen una curvatura suave de Radio 
medio 800mm o 650mmm.

ÁUniones por manguitos exteriores soldados.

ÁFijación por bridas de acero galvanizado.

Á Las líneas horizontales de tubo se instalan por 
encima del falso techo de cada planta.

Á Las líneas verticales se pueden hacer a través 
de patinillos de instalaciones o a través de un 
taladro de diámetro 150mm en cualquier punto 
del forjado. 
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Elementos que componen el sistema

DESVÍOS O BIFURCACIONES

Á Equipo automático que selecciona el circuito de 
salida.

Á Funcionamiento totalmente automático, con mando 
y control desde el ordenador central.

Á Dispone de una boca de entrada de 110mm. de 
diámetro, con collarín montado sobre rodamiento.

Á Tiene dos o tres salidas según el modelo, también de 
110 mm. de diámetro, con juntas de estanqueidad y 
acoplamientos precisos por sensores estáticos de 
posición.

Á Corona de tracción con embrague y motor a 24 v . 
Centrado mediante cojinetes de bolas.

Á Tubo móvil interior con desplazamiento suave para 
desembocar en los tubos de salida, según el circuito 
seleccionado.

Á Caja metálica de Dimensiones: 700X400X290 mm.
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Elementos que componen el sistema

TRANSFER DE HASTA 16 LINEAS

Á Equipo automático permite el envío de cartuchos 
desde diferentes líneas de transporte de muestras.

Á El usuario simplemente tiene que indicar la estación 
de destino y el sistema se encarga de establecer la 
ruta. Cuando se trata de una estación perteneciente 
a una línea diferente de la de envío, el sistema envía 
el cartucho al Transfer.

Á El Transfer recibe cartuchos de las diferentes líneas 
de transporte de muestras y a través de un carro de 
desplazamiento, introduce el cartucho en la línea de 
destino.

Á Este equipo puede conectar 2, 3 o 16 líneas de 
transporte nemático de muestras.

ÁTransfer de alta productividad por encoder que 
garantiza 600 movimientos/hora.



18

Elementos que componen el sistema

GRUPO DE ASPIRACIÓN Y SOPLADO

Á La Grupo compresor / aspirador de caudal hasta 6,3 
m3/minuto. 

Á Soplantede canal lateral, por generación de 
impulsos y compresión de tipo helicoidal.

Á Potencia: 3 KW. 380/220v. III+ Neutro + tierra.  
Protección IP.44

Á Bocas de entrada y salida de 65 mm. de diámetro, 
con boquillas elásticas de acoplamiento.

Á Refrigeración por aletas exteriores y circuito 
forzado de aire.

ÁMontaje sobre bancada y apoyos anti-vibración.

Á Cuadro metálico estanco IP 65, con contactores, 
equipos de control y protección magnetotérmica.

Á Dimensiones exteriores: 577 x 490 x 460 mm.



Funcionalidades adicionales
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Cartucho con Chip RFID:

Á Identificación de los cartuchos con su estación de 
origen.

ÁDevolución automática de cartuchos a su estación de 
origen. No es necesario teclerar la dirección. Los 
cartuchos están distribuidos correctamente.

Á Los cartuchos se envían automáticamente a la 
estación de mantenimientotras un número 
determinado  de envíos. Se evitan incidencias por 
deterioro de felpas.

ÁEs posible asignar cartuchos con prioridad máxima 
para envíos importantes.

ÁEn caso de caída del sistema. Los cartuchos se leen 
en un punto de control automáticamente y se envían 
a su destino. No se pierden los cartuchos en caso de 
incidencia.



Funcionalidades adicionales
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Estadísticas:
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Re direccionamiento de cartuchos según horarios:


