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Presentacion de la Empresa

Mas de 25 afios de experiencia en el disefo,
instalacion y puesta en marcha de sistemas de
transporte interno en Hospitales, Areas
Residenciales, Edificios publicos, Industria
Automovil, Logistica, Papel, etc.

Ofrecemos soluciones llaves en mano para
transporte interno automatizado de todo tipo
elementos ya sea mediante sistemas de
transporte neumatico o transporte robotizado
tipo AGV.

Contamos con un equipo de ingenieros y
técnicos de mas de 25 personas, permitiendo
ofrecer la solucion técnica mas idonea a las
problematicas que nos plantean.

Con delegaciones en Madrid, Murcia, Las
Palmas, Santiago de Compostela y Barcelona.
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A Los pilares sobre los que se sustenta el desarrollo y CERTIFICATE
mejora continua de nuestros productos y servicios son il
los siguientes:

A Equipo HumaneCultura de empresa.
A Tecnologia.

A Medio Ambiente.

A Recursos.

A Politica de Calidad.
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A La politica de calidad de ARTISTERIL permite sustentar ABNGH eost
cada uno de los pilares en los que se basa la innovacior CERTIFICADO DE
y la mejora continua de nuestros productos y ER| woumornimes,
soluciones. Sin una cultura y unos procedimientos
focalizados en la calidad y el respeto por las personas y| vuswomsmssas.
el medio ambiente no seria posible adquirir otros Le T
objetivos como el de la mejora continua y la innovacion.

ER-1228/2006

A ARTISTERIL es auditado peridodicamente por empresas
externas y se encuentra inmerso en un proceso de
mejora y desarrollo continto, prueba de ello es que e
disponemos de la certificacion 1ISO9001-{2R8/2006). I 5 el ey




Principio de Funcionamiento

El principio de funcionamiento de los
sistemas de recogida neumatica es el
desplazamiento de los elementos o
materia a transportrar a través del interior
de una red de conductos donde se ejerce
una fuerza de soplado o aspiracion.

Tipo de sistemas de recogida/transporte
neumatico existentes:

A Recogida Neumatica de Residuos.

A Recogida Neumatica de Ropa Sucia.

A Transporte Neumatico de Muestras clinicas.

Campos de aplicacion:

A Hoteles A Geriatricos
A Hospitales A Edificios Viviendas
A Edificios de oficinas A Centros Comerciales

A Areas residenciales A Aeropuertos




Principio de Funcionamiento

A El sistema de transporte a emplearedsieumaticq por
aspiraciona través de un conducto desde las distinta ;
zonas del hospital hasta la zona de tratamiento de roj

A La ropa sucia es transportada leolsas de una
capacidad maxima de 8 kgudiendo ser de un solo us
0 recuperables. Es importante utilizar bolsas con un
tamafo y sistema de cierre especifico para Transport
Neumatico. '

A Larecogida de la ropa puede realizarse de forma
contindia o por horarios fijospudiéndose acumular en
los cuartos de sucio hasta su posterior gestion o
lanzamiento al sistema.

A Las tolvase encuentran repartidas por las distintas
zonas del Hospitan verticales que conducen hasta la
zona de descarga

A Cada tolva dispone de una puerta automatica de
accionamiento mediante un llaviogntrolada desde el
ordenador central que gestiona funcionamiento y
control de la instalacion.
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A La red de tuberia es fabricada en tuib® Acero
Galvanizado o Inoxidable de 400 mm de
diametro, con longitudes que pueden llegar a
superar los 1.000 metros.
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A El desplazamiento de las bolsas se produce
siempre poraspiracion controladamediante un
ventilador de alto vacio aislado acusticamente
situado en el extremo de la conduccion.

A La descarga de la Ropa se produce dgboddctor
de descargaituado en el extremo de la red de
conductos. En la entrada del colector se sitia un
sensor que controla la llegada de bolsas y activa
el proceso de apertura para la descarga de las
mismas

A La velocidad de transporte de las bolsas oscila
entere los 15y los 25 m/segon reduccion
automatica de la velocidad en el dltimo tramo,
antes del colector de descarga.




Principio de Funcionamiento

El funcionamiento de la instalacion es totalmente
automatico, con mando y control desde el
sistema deControlCentralformado por unPC,
PLCcon sistema de visualizaci®@CADA.

Desde el Sistema de Control Central se tiene
control en tiempo realde la instalacion:

A Estado de tolvas.

A Estado de Compuertas / Bifurcaciones.
A Bolsas gestionadas

A Tiempos de rutina.

A Situacion de las descargas.

A Alarmas.

A Etc.
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A su vez el Sistema de Control Central se
encuentra conectado permanentemente en red
de forma que se pueda garantizarsiaoervision
remota de la instalacion
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ELEMENTOS QUE COMPONEN EL SISTEMA




